Konfigurationstabelle Kantenschleifen

Schleif-Winkel:
Vorgabewert + 1,5°

HV-Kante

Geradheit:
0°<ag <60° Maschinengenauigkeit =
0,4mm / 4000mm,
(Ermittlung erreichbare
Geradheit ggf. in Abhangigkeit
von Blechdicke, Materialart,
Bauteilbreite und Lieferzu-

HY-Kante

L <4000mm stand in Vorversuchen)
L > 4000mm auf Anfrage Steghihe
(It.EN 1S09692-1:2003D):
DV-Kante ..
50mm < B < 750mm Vorgabewert + Tmm Baustahle,
0°<aq <60° AuBenmaRe L und B: m < 500kg toctiess
i Stahle, Nicht-
2mm < s < 20mm 0° < ay < 60° Vo.rgabewert t 1,5mn.1_ un.d be.l je Bauteil
Beistellungen in Abhdngigkeit rostende
des beigestellten Materials. Stihle

DY-Kante Zur Erreichung vorgegebener
Sollmaf3e sind entsprechende

Zugaben vorzusehen.

Baustahl:
Flugrostbildung bei geschliffe-
B,=RB,=90° nen Oberfldchen stellt aus-
driicklich keinen Mangel dar.

|-Kante

L <4000mm

Nach Riicksprache Nach Riicksprache
L > 4000mm auf Anfrage
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